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EverTec ETR 300 Zmywacz rdzy, podktad

Bardzo szybko dziatajgcy i skuteczny srodek do usuwania rdzy

Zastosowanie:

Do usuwania rdzy

Stosowany jako wstepna obrébka ochronna zelaza i stali przed malowaniem

Do usuwania nalotu z mosigdzu, miedzi, stali, aluminium, chromu i stali nierdzewnej
Usuwanie rdzawych plam z powierzchni malowanych, emalii szklistych, porcelany,
lastriko, ptytek ceramicznych, szkta i drewna

Do wytrawiania powierzchni zelaznych i stalowych po naprawach spawalniczych

Do usuwania rdzy popiotowej z przewoddéw tadunkowych i zbiornikéw ze stali miekkiej
Do usuwania przebarwien ze stali nierdzewnej i zbiornikow pokrytych Zzywicag
epoksydowg

Usuwanie czesciowo zastygtego cementu i wapna

Wiasciwosci i korzysci:

Usuwa rdze i rdzawe plamy

Szybko dziata, oszczedza czas i wysitek

Tworzy na powierzchniach stalowych powioke ochronng, ktéra hamuje dalsze
rdzewienie oraz pozostawia powierzchnie, do ktérego tatwo przylega farba
Ekonomiczny

Czysci i pasywuje powierzchnie metali zelaznych, hamuje dalsza korozje

Usuwa nalot z metali niezelaznych

Niepalny

Sposob uzycia:
ETR 300 powinien by¢ stosowany w plastikowym wiadrze. Nalezy usung¢ luzng rdze,
zgorzeling, smary i oleje przed uzyciem ETR 300.
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W przypadku silnie skorodowanych powierzchni i wytrawiania napraw spawalniczych
stosowa¢ roztwér od czystego do 50%. Pozostawi¢ do wyschniecia i nadania
powierzchni szarego/czarnego wygladu, luzny biaty proszek na suchej powierzchni
nalezy usungc¢ szczotka, po czym natychmiast przystgpi¢ do malowania.

Do mniej skorodowanych powierzchni i zmatowien na miedzi i mosigdzu stosowac
roztwor 20-50% i sptukaé wodg po 15-40 minutach.

Aluminium. Stosowac roztwér 10-30%, sptuka¢ wodg po ok. 5 minutach od natozenia.
Plamy z rdzy na powierzchniach malowanych, roztwér 10-30% powinien by¢
wystarczajgcy. Sptuka¢ wodg po 15-20 minutach od natozenia.

Plamy z rdzy na ptytkach ceramicznych, emaliach, porcelanie, szkle, itp. Roztwor o
stezeniu 20-50% w zaleznos$ci od zabrudzenia. Sptuka¢ wodg po 20-40 minutach.
Usuwanie cementu i wapna. Natozy¢é 50% roztwér i sptukac wezem
wysokocisnieniowym po 30-40 minutach.
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e Rdza nalotowa w przewodach i zbiornikach tadunkowych oraz odbarwienia
zbiornikéw ze stali nierdzewnej i epoksydowych. Do ponownego obiegu nalezy
stosowac roztwér 5-10% ETR 300 (w przypadku iniekcji nalezy stosowac roztwor
5%). Cyrkulowac lub wstrzykiwaé do momentu az rdza lub przebarwienia zostang
usuniete.

Czyszczenie:
o Splukac woda.

Wiasciwosci produktu:

Wyglad Bezbarwna ciecz

Gestosé ok. 1,2 kg/litr

Temperatura zaptonu Brak danych

pH ok. 0,1

Zgodnosé

Metal Zracy dla stali migkkiej, zeliwa, aluminium i stopéw, mosigdzu,
cyny lub materiatéw galwanizowanych.

Guma Brak znanych skutkéw.

Wszystkie dane zostaty podane zgodnie z naszg najlepszg wiedzg i obowigzujgcymi standardami.
Producent zastrzega sobie prawo do modyfikacji i/lub uzupetnienia danych doskonalgcych produkt.
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