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EverTec ETC 412 Zmywacz wegla, HD

Mieszanka silnych rozpuszczalnikdow zaprojektowana do rozbijania osadéw weglowych

Zastosowanie:

¢ Usuwanie osadow typu weglowego z kielichéw palnikéw, wtryskiwaczy paliwa i
wszystkich elementéw zanieczyszczonych weglem, zywicg lub lakierami

e Czyszczenie strony olejowej podgrzewaczy paliwa, chtodnic oleju itp.

¢ Usuwanie osadéw weglowych z filtréw paliwa i oleju smarowego

o Bezposrednie czesci silnika tj. ttoki, pierscienie ttokowe, sprezyny zaworowe,
korbowody, korbowody. sprezyny zaworowe, korbowody

o Niekorozyjny dla wiekszosci metali

Wiasciwosci i korzysci:
o Stosowac na zimno, nie wymaga podgrzewania
Rozpuszcza szybko osady zawierajgce wegiel, zywice lub lakiery
Prosty i ekonomiczny w uzyciu poprzez namaczanie lub cyrkulacje metoda
Eliminuje potrzebe twardego skrobania
Moze by¢ poddany recyklingowi do wykorzystania w przysziosci

Sposob uzycia:

Metoda namaczania

Metoda ta jest najwtasciwszym sposobem czyszczenia osadéw z komponentéw i czesci
maszyn. Zbiornik do namaczania, zbiornik zanurzeniowy powinien by¢ wstepnie wymieszany
z ETC 412 i swiezg woda. Stopien rozcienczenia jest zalezny od osadéw. Elementy do
czyszczenia sg zanurzane w roztworze. Do matych elementéw mozna uzy¢ drucianego
koszyka. Zanurzenie: Czas zanurzenia zalezy od rodzaju osadéw, ktére majg by¢ usuwania.
Lekkie osady zostang usuniete w ciggu 1 godziny, podczas gdy ciezkie osady utlenione
mogg wymagac catonocnego namaczania. Elementy nalezy wyjg¢, a nastepnie dokfadnie
sptuka¢ wodg przed dalszg obrébka.

Cyrkulacja

Jesli wymagane jest czyszczenie in-situ, ETC 412 moze by¢ uzyty w czystej postaci i
przepuszczony przez dane urzadzenie. Czas potrzebny na ten proces zalezy od stopnia
zanieczyszczenia i moze trwac¢ do 24 godzin.

[A] Przed wprowadzeniem ETC 412 do obiegu nalezy najpierw przedmucha¢ ukiad
sprezonym powietrzem lub parg, aby usungc jak najwiecej resztek oleju.
[B] Podtacz koncéwke ukitadu olejowego do pompy, napetnij uktad ETC 412 i przeprowadz
cyrkulacje.
[C] Kontynuuj cyrkulacie w ukiadzie przez 4-24 godziny. Czas potrzebny do
przeprowadzenia czyszczenia zalezy od ilosci osadow.
[D] Podgrzany ETC 412 zwiekszy skutecznos¢, temperatura nie powinna przekraczaé¢ 50°C.
[E] Po zakohczeniu czyszczenia nalezy spusci¢ wode z ETC 412 i przeptuka¢ uktad wodag
lub rozpuszczalnikiem naftowym, np. gazem, olejem lub benzyng lakowa. jak np. benzyna,
olej lub spirytus mineralny.
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Proces czyszczenia ETC 412 zostat specjalnie zaprojektowany tak, aby czyszczenie przez
zanurzenie lub przez cyrkulacje, mozna osiggng¢ maksymalng wydajnos¢ przy minimalnym
zuzyciu ETC 412.

Wiasciwosci produktu:

Wyglad Lekka zota ciecz
Gestosé ok. 1,04 kg/litr
Temperatura zaptonu >61°C

pH ok. 11,5

Zgodnosé

Metal Nieznana

Guma Moze lekko pecznieé

Wszystkie dane zostaty podane zgodnie z naszg najlepszg wiedzg i obowigzujgcymi standardami.
Producent zastrzega sobie prawo do modyfikacji i/lub uzupetnienia danych doskonalgcych produkt.
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