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Oznaczenie Igg Temperatura (°C)* Zastosowanie Oznaczenie eg Temperatura (°C)* Zastosowanie
LFC 1005 5 -20/+80 | Pn, Sp LFC 4032 32 -40/+130 | Hy
LFC 1010 10 -20/+80 | Pn, Sp LFC 4046 46 -40/+130 | Hy
LFC 1015 15 -20/+100 | Pn LFC 4068 68 -35/+130 | Hy, Ke, Ko
LFC 1022 22 -15/+100 | Pn, Hy LFC 4100 100 -35/+140 | Um, Ge, Ke, Ko
LFC 1032 32 -15/+120 | Pn, Hy LFC 4150 150 -35/+140 | Um, Ge, Ke, Ko
LFC 1046 46 -15/+120 | Hy, Um, Ge LFC 4220 220 -35/+140 | Ge, La, Ke, Ko
LFC 1068 68 -10/+120 | Hy, Um, Ge, Ke LFC 4320 320 -35/+140 | Ge, La, Ke, Ko
LFC 1100 100 -10/+120 | Um, Ge, Ke
LFC 1150 150 -10/+120 | Ge, Ke, La Oleje silikonowe
LFC 1220 220 -10/+120 | Ge, Ke, La Oznaczenie (4\{)90) Temperatura (°C)* Zastosowanie
LFC 1320 320 -10/+120 | Ge, La LFC 7038 38 -55/+140
LFC 1460 460 -10/+120 | Ge, La LFC 7075 75 -55/ +150
LFC 1680 680 5/+120 | Ge, La LFC 7260 (H1) 262 -50 / +150 Zafggg‘;';j:l‘i'ﬁgjcri‘g: s:;r']eﬁ;j;ydﬂg'zny
LFC 11000 1000 -5/+120 | Ge, La LFC 7370 373 -50/ +150
LFC 11500 1500 -5/+120 | Ge, La LFC 7750 750 -50/ +150
Oleje mineralne (adhezyjne) Oleje na bazie poliglikoli
Oznaczenie Igg Temperatura (°C)* Zastosowanie Oznaczenie eg Temperatura (°C)* Zastosowanie
LFC 1046 H 46 -15/+120 | Ge, Ke LFC 8032 32 -20/+120 | Hy
LFC 1068 H 68 -10/+120 | Ge, Ke LFC 8046 46 -20/+120 | Hy
LFC 1100 H 100 -10/+120 | Ge, Ke LFC 8068 68 -20/+120 | Hy, Um
LFC 1150 H 150 -10/+120 | Ge, Ke, La LFC 8100 100 -20/+120 | Um, Ge
LFC 1220 H 220 -10/+120 | Ge, Ke, La LFC 8150 (H1) 150 -20/+120 | Um, Ge, Ke, La
LFC 1320 H 320 -10/+120 | Ge, Ke, La LFC 8220 (H1) 220 -20/+120 | Ge, Ke, La
LFC 1460 H 460 -10/+120 | Ge, Ke, La LFC 8320 (H1) 320 -20/+120 | Ge, Ke, La
LFC 1680 H 680 -10/+120 | Ge, Ke, La LFC 8460 (H1) 460 -20/+120 | Ge, La
LFC 11000 H 1000 -10/+120 | Ge, La LFC 8680 680 -20/+120 | Ge, La
LFC 11500 H 1500 -10/+120 | Ge, La LFC 81000 1000 -20/+120 | Ge, La
Oleje parafinowe (z certyfikatem USDA H1) Oleje na bazie Poli-alfa-olefin (z certyfikatem USDA H1)
Oznaczenie I\?g Temperatura (°C)* Zastosowanie Oznaczenie I\?g Temperatura (°C)* Zastosowanie
LFC 3015 15 -20/+120 | Pn, Sp LFC 9022 22 -45/+150 | Hy
LFC 3022 22 -20/+120 | Pn, Hy, Ke LFC 9046 46 -45/+150 | Hy, Um, Ko
LFC 3032 32 -20/+120 | Hy, Ke LFC 9068 68 -40/+150 | Um, Ge, Ko
LFC 3046 46 -20/+120 | Hy, Um, Ge, Ke LFC 9100 100 -40/+150 | Um, Ge, Ko
LFC 3068 68 -15/+120 | Hy, Um, Ge, Ke LFC 9150 150 -40/+150 | Ge, Ke, La, Ko
LFC 3100 100 -15/+120 | Um, Ge, Ke LFC 9220 220 -35/+150 | Ge, Ke, La, Ko
LFC 3150 150 -15/+120 | Ge, Ke LFC 9320 320 -35/+150 | Ge, Ke, La
LFC 3220 220 -10/+120 | Ge, Ke, La LFC 9460 460 -30/+150 | Ge, Ke, La
LFC 3320 320 -10/+120 | Ge, Ke, La LFC 9680 680 -20/+150 | Ge, Ke, La
LFC 3460 460 -10/+120 | Ge, La LFC 91000 1000 -20/+150 | Ge, Ke, La
LFC 3680 680 -10/+120 | Ge, La
LFC 31150 (1150) -10/+120 | Ge, La
Oleje specjalne
LFC 34068 68 -10/+120 | Um, Ge, Ke Oznaczenie I\?g Temperatura (°C)* Zastosowanie
LFC 34100 100 -15/+120 | Um, Ge, Ke LFC 92100 100 -40/ +150 Eﬁi’;;a%’l‘l';;’r robotach i maszynach do
LFC 34150 150 -15/+120 | Um, Ge, Ke LFC 921000 1000 -30/ +150 | Przektadnie slimakowe
LFC 34220 220 -15/+120 | Ge, Ke VP 785 -20/ +120 | Pierscienie przeciwmurzeniowe
LFC 34320 320 -10/+120 | Ge, Ke LA 151 -20/ +120 | Pierscienie przeciwmurzeniowe
LFC 34460 460 -10/+120 | Ge, Ke LFC 500 Srodek czyszczacy
Koncentraty
Koncentraty LA sg mieszalne z olejami mineralnymi (z wyjatkiem olejéw hipoidalnych). LA
Miesz_alny z 8ilLA 8_P dodaje sie w ilosci 5-8%. Warunki smarowania granicznego zostang wydatnie
Oznaczenie I\?g Temperatura (°C)* minzlreallan I;I'Im & poprawione.
ISO VG *Wartosci $rednie, wymagana konsultacja z doradca technicznym.
LA 8 -5/+80 | Adhezyjny Objasnienia symboli:
Pn = pneumatyczny Hy = hydrauliczny Um = obiegowy
LA 8P -10/+80 | Adhezyjny Ge = przektadniowy Sp = ptuczacy Ko = kompresorowy
LA 8 (H1) 10/ +80 | Adhezyjny Ke = do smarowania fancuchow La = do smarowania fozysk
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Smary

Temperatura (°C)* Wskaznik .
Oznaczenie | NLGI ) Krothoo- predkosci (z);‘gebsazg:gzl Zastosowanie
Dolna | Gérna | | .. .- ndm**
Silnie adhezyjny, mocno ciggngcy smar do fozysk
GLL 6 3,2 -15| +100 +130 | 300.000 M, Li slizgowych i tocznych, wstrzgsarek, otwartych punktéw
smarnych.
GLL7 3,2 -20 | +120 +150 | 400.000 M, Li Uniwersalny smar do fozysk tocznych i slizgowych.
GLL 10 2.1 20| +120 +130 | 300.000 M, Li Smar z MoS;, do mocno obcigzonych fozysk slizgowych i
tocznych.
GLG 16 0-000 20| +100 +120 M, Li Smar do mocno _obc,:|a_120nych prz't-:'_k’fadnl, wykazuje
bardzo dobre wiasciwosci przy tarciu slizgowym.
GLS 75 2 20| +120| +150 | 400.000 M, Li Smar o dlugim czasie pracy, wysokiej odpornosci na
utlenianie i duze obcigzenia.
GLS 131 9 20| +120 +140 | 250.000 M. Li Wysokowydajny’smar do tozysk tocznych, slizgowych i
otwartych punktéw smarnych.
GLS 135 2.1,00 20| +120 +150 | 500.000 M, Li Smar tiu_m}a_[cy hatas do mocno obcigzonych tozysk
tocznych i $lizgowych.
GLS 163 9 20| +130 +150 | 400.000 M. PH Smar c_io 'Iozyslf i mechanizméw slizgowych, do
mechanizméw zmiany ruchu.
GLS 734 1-2 40| +140 Si. Li Smar do mechanizméw $lizgowych, doskonaty do linek
Bowdena.
GLS 764 2 -40 | +180 +300 | >500.000 Si, PH Smar wysokotemperaturowy, zawiera silikon.
GLS 795 3.2 40| +180 +200 | 100.000 Si, oV Smar wysokoterrlperaturowy, do urzgdzen parowych do
temp. max. +120°C.
GLS 931 1 40 +90 +120 PAO, Li Zalecany dq przektadni plastikowych, dobra ochrona
przed zatarciem.
Smar do tozysk tocznych i $lizgowych o niskim
GLS 933 2-1 -40 | +120 +140 | 500.000 PAO, Li wspotczynniku tarcia oraz elementow z tworzyw
sztucznych.
GLS 935 3-2 -40 | +120 +140 | 1.500.000 PAQO, Li-Komp. | Smar do tozysk wrzecionowych.
GLS 962 |2 40| +170| +250 |>600.000 | PAO, PH Smar  wysokotemperaturowy  do  {ozysk,  pomp
prozniowych, dmuchaw.
GLS 965 3 40| +170 +250 | 600.000 PAO, PH Wysokotgrr)peraturowy, do mocno obcigzonych tozysk
tocznych i $lizgowych.
GLS 966 9 40| +160 +230 | >600.000 PAO, PH Smar wysokotemgeraturowy do Srednio- i
wysokoobrotowych tozysk.
GLS 991 1 40| +140 +180 PAO, oV Smar dp Qqeumatyki, tozysk, przektadni, prowadnic,
elementow $lizgowych.
GLS 993 1 40| +150 +200 | <100.000 PAO, oV Smar dp ppeumatykl, tozysk, przekfadni, prowadnic,
elementow $lizgowych.
VP 900 0 30| +150 M, Li/Ca Adhezyjny smar do przektadni, krzywek i piyt
krzywkowych.
VP 905 1-0 -30| +120 +140 PAO, Li Smar do przekfadni sterujacych, do parowan plastik/stal.
VP 907 2 -30| +120 1.600.000 M, Li-Komp. Smar do tozysk wrzecionowych.
PFE PAO Smar wysokotemperaturowy do smarowania elementow
VP 911 2 -40 | +230 300.000 aoV‘ ’ piecow piekarskich, zawiaséw piecow i fozysk
slizgowych.
*Warto$ci $rednie, wymagana konsultacja z doradcg technicznym. ** ndm = % (zew. + wew. Srednica mm) x iloé¢ obrotéw na minute
Objasnienia symboli:
M = olej mineralny W = olej biaty E = ester PAO = poli-alfa-olefiny Si = silikon
synt. olej = olej syntetyczny PH = polimocznik PG = poliglikol PHE = estry fosforanowe Al. = glinowy
Li = Litowy Na = sodowy PFE = perfluorowany olej estrowy
aoV = zageszczacz nieorganiczny oV = zageszczacz organiczny -
g
o
u
>
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Smary dla przemystu spozywczego z dopuszczeniem USDA H1

Temperatura (°C)* Wskaznik .
Oznaczenie NLGI ) Krothoo- predkosci (z)laej t;azzcz\;vgzl Zastosowanie
Dolna | GOrna | yrecom | ndm** g¢

GLS 361 1 25| +120 +130 W, PH Do otwartych przek’:adm, jako smar montazowy,
spowalniajacy efekty tribokoroz;ji.

GLS 363 3 25| +120 +140 | 200.000 W, aoV Adhezyjny smar'do tozysk toc_znych, slizgowych i
otwartych punktéw smarowania.

GLS 364 2 10| +120| +150|>600.000 | W, PH Smar do urzadzen tnacych, sterylizujacych i
produkujgcych kietbase.

GLS 367 2,1, 0! +130 +180 | 100.000 W, aoV Smar do tozysk tocznych i slizgowych, prowadnic (nawet

00, 000 narazonych na kontakt z woda).

GLS 380 2.1 0! +120 +180 | 200.000 W, Al. S_m'ar do tozysk $lizgowych, do potaczen stal/ metal
niezelazny.

GLS 381 00, 000 20| +120 +150 | 200.000 W, Al \;Pvcc’)’t‘p;ynny smar przektadniowy, o wysokiej odpornosci na

GLS 382 2 20| +120 200.000 W, Al Smar do mocno obcigzonych tozysk tocznych i
slizgowych.

GLS 388 2.1 0! +100 +130 | 200.000 W, Al Silnie adhezyjny, do_prowadnlc i tozysk slizgowych,
otwartych przektadni.
Woysokotemperaturowy, odporny na starzenie smar, nie

GLS 595 3,2,00 -40 | +250 +300 | 100.000 PFE, oV mieszalny ze smarami innych typéw. Zalecana wstepna
obrébka preparatem LFC 500.

GLS 794 3,2,1, 40| +180 +200 | 100.000 Si. oV Smar na bg2|e SI|Ik(?I’1U, u’fatw[ajacy posllzg,_ do

0 smarowania zaworéw, montazu uszczelek itp.

GLS 867 PG, aoV Smar montazowy do uszczelek z kauczuku (EPDM),
tatwo usuwalny woda.

GLS 964 2 -20| +130 +150 | 500.000 PAO, PH Syntetyczny smar do tozysk slizgowych i tocznych.

GLS 967 1-2 45| +130| +150|100.000 | PAO, aoV fa'ngj;’ podwyzszonej odpornosci na wode, kwasy i

GLS 980 2 -40 | +140 200.000 PAO, Al. Smar do zwiekszonych obcigzen i temperatur.

GLS 993 H1 | 1 40| +150 +200 | <100.000 PAO, oV Smar do’pnggmatyki, tozysk, przektadni, prowadnic,
elementoéw slizgowych.

VP 873 2 20| +140 200.000 W, olej synt., Smar do mocno obcigzonych tozysk $lizgowych i

oV tocznych.

VP 874 2 20| +120 +150 | >600.000 PAO, oV Smar do prowadnic liniowych, rekomendowany przez
Bosch Rexroth.

VP 886 2 30| +120 +150 | 300.000 PG. aoV Smar‘ dq {oiys.k slizgowych i tocznych, odporny na
promieniowanie UV.

VP 889 23 45| +130 +150 | 100.000 Olej synt., E, Smar do fancuchéw sterylizatoréw, nie pozostawia plam

aoV na puszkach.

VP 890 <000 35| +140 PAO. oV Pé’fp’fynny smar przektadniowy, o wtasciwosciach
przeciwzuzyciowych.

VP 899 1 40| +110 2.300.000 | PAO, oV Smar do fozysk wrzecionowych i miniaturowych tozysk
kulkowych.

*Wartosci $rednie, wymagana konsultacja z doradca technicznym.

Ptyny antykorozyjne

** ndm = % (zew. + wew. Srednica mm) x ilo$é obrotéw na minute

Oznaczenie

Gtéwny obszar
zastosowan

Wiasciwosci

Lepkos¢ w 40°C 17 mPas. Bardzo skuteczny s$rodek antykorozyjny i smarujgcy do dtugoterminowej
ochrony sktadowanych czesci metalowych nawet wystawionych na dziatanie wody morskiej. Pozostawia
cienki, ale bardzo odporny film ochronny. Nanoszenie na powierzchnie przez natrysk, pedzlem lub
szmatka.

Plyn antykorozyjny i

MEBF 360 (H1) | (o oy

Lepkos¢ w 40°C 60 mPas. Ptyn do ochrony czasowej i dlugoterminowej z odpornoscig na wysokie naciski,
idealnie chronigcy stale wysokostopowe, nawet wystawione na dziatanie wody morskiej. Doskonaty do
smarowania tancuchow, moze by¢é mieszany z olejami mineralnymi w celu ré6znorodnych zastosowan.
Plynu nie mozna rozpylac.

Ptyn antykorozyjny i

MBF 370 (H1) | (V0 S0
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Spraye

Oznaczenie | Glowny obszar zastosowan Wiasciwosci
.. . Bardzo dobre wifasciwosci adhezyjne i odporno$¢ na sity odsrodkowe do +80°C; duza
FLC 8 Mocno obcigzone fancuchy, d - iski. dob dolnosé pelzania i och K inei. od d
FLC 8 H1 krzywki, otwarte kofa zebate odporno$¢ na naciski, dobra zdolno$¢ petzania i ochrony antykorozyjnej, odporny na wode.
’ Zakres temperatur pracy: -20°C do +120°C.
FLC 804 Zawiasy, przeguby, krzywki \4/-\%809}2:0) adhezyjny spray na bazie LA 8, zapewnia ochrone przeciwzuzyciowg (-20°C do
. . Smar w sprayu z dobrg zdolnoscig peizania, adhezji i wlasnosciami EP do smarowania
tancuchy wystawione na|, . L . . - .
. tancuchoéw i powierzchni metalowych w warunkach wysokiej temp., stosowany do smarowania
FLC 95 wysokie temperatury,

prowadnice $lizgowe

w gorgcym powietrzu (tunele obkurczajgce, suszarnie) (-30°C do +150°C, krotkookresowo
+220°C).

FLC 367 (H1)

Do przetwoérstwa zywnosci,
instalacje butelkowania,
przemyst farmaceutyczny

Smar w sprayu fizjologicznie nieszkodliwy do smarowania tancuchéw, prowadnic slizgowych
nawet w bardzo agresywnym $rodowisku. Wyjatkowo odporny na dziatanie wody, kwaséw i
zasad (- 20°C do +130 °C, krotkookresowo +180°C, zakres pH 2—11 w temp. do +50°C).

Do drukowania na gorgco, do

Przed uzyciem FLC 400 nalezy upewni¢ sie ,ze powierzchnia metalu zostata doktadnie

FLC 400 ’;ancuchow w wysokiej oczyszczona! (do +250°C, krétkookresowo do +300°C).

emperaturze
FLC 675 R+S | Srodek czyszczacy do | Przyjazny $rodowisku, bezwonny i antykorozyjny spray, pozostawia cienki, ale bardzo odporny
(H1) fancuchow film smarny nie wymagajgcy usuwania przed ponownym smarowaniem.
FLC 900 Srodek czvszczac Bezbarwny, bezzapachowy $rodek czyszczacy do pozostatosci smarnych, zywic i farb.
Clean (H1) ¥ acy Pozostawia gtadkie i czyste powierzchnie metalowe bez pozostatosci Srodka czyszczgcego.

Plvn Slizaowy dla papieru Stosunkowo szybkoschnacy spray na bazie silikonu, pozostawia niebrudzaca warstwe slizgowa
FLC 700 d Y lzgowy papieru, | , dobrych wiasciwosciach antykorozyjnych o dtugotrwatym dziataniu. Najbardziej skuteczny po

rewna i gumy g - ) °

krotkim odparowaniu. (po odparowaniu maks. +170°C).

FLC 710 Ptyn sSlizgowy dla papieru, | Wtasciwosci podobne do FLC 700; bardzo krotki okres parowania, pozostawia znacznie cienszy

drewna i gumy

film smarny niz FLC 700; moze by¢ uzywany podczas zwyktej produkcji.

FLC 745 (H1)

Ptyn $lizgowy do materiatéw
plastikowych

Fizjologicznie nieszkodliwy, na bazie silikonu, bezzapachowy, przeznaczony szczegdlnie do folii
plastikowej (obwijanie i pakowanie) (po odparowani maks. temp. +170°C).

FLC
1010/1012

Gniazda chwytakow
(przemyst poligraficzny),
wrzeciona, watki, fancuchy

Bardzo dobra zdolno$¢ peifzania, do stosowania nawet pod dziataniem duzych obcigzen. Nie
zawiera zywic i kwasow, nie wigze brudu ani kurzu (-20°C do +120°C).

FLC 905 (H1)

Instrumenty dentystyczne

Srodek czyszczacy do zastosowan w sprzecie dentystycznym.

FLC 1014 Olej z PTFE, do fancuchow Znacznie redukuje opory tarcia, nie absorbuje kurzu i brudu (-20°C do +120°C).
FLC 1040 Spray rozpuszczajacy rdze Ba]rdzo §ku.teczny rozpuszczalnik rdzy do zardzewiatych $ruby, sworzni, systeméw prowadnic,
tancuchow itp.
Do mocno  obcigzonych . -~ . A . . s . .
FLC 1070 napedow, lancuchow Znal_(oml?e vy%asn_osm pI:ZGCIWZ:.JzyCIOWG |°antykorozyjne, bardzo dobra zdolno$¢ peizania, nie
. zawiera zywic ani kwaséw (-10°C do +120°C).
transportowych, tozysk
FLC 3010 Do przetworstwa zywnosci, | Olej w sprayu o znakomitej zdolnosci petzania, odpornosci na naciski i wtasciwosciach
(H1) instalacje butelkowania, | antykorozyjnych. Wolny od zywic i kwasow, zalecany do fancuchéw napedowych i
przemyst farmaceutyczny transportowych, przegubéw, wrzecion, tozysk i systemoéw prowadnic (-20°C do +120°C).
FLC 4010 Zoczeliancuccvow, ngi,kﬁg; Dobrze pelfzajacy olej estrowy w sprayu ze znakomitymi wtasciwosciami przeciwzuzyciowymi i
(H1) a y antykorozyjnymi (-35°C do +180°C, krotkookresowo +200°C).
temperaturach
. . Spray olejowy na bazie PAO o dobrej zdolnosci pefzania, odpowiedni do stosowania w
FLC 9010 Ol,ej syr’1tet.yczny do. tozysk, wysokich temperaturach, jak réwniez przy duzych obcigzeniach, odporny na starzenie (- 3 °C do
(H1) fancuchéw i prowadnic +160°C)
FLC 9020 Spray do precyzyjnych | Wolny od zywic i kwasow, o niskiej lepkosci, syntetyczny olej w sprayu do mechanizmoéw
zastosowan zamkowych, narzedzi i urzadzen pomiarowych (-45°C do +150°C).
FLC 9030 Syntetyczny Srodek do | Fizjologicznie nieszkodliwy olej w sprayu do pielegnacji instrumentéw dentystycznych (tozyska
(H1) regularnego czyszczenia wysokoobrotowe, elementy narazone na dziatanie pary wodnej i wysokie obcigzenia).
MBE 370 Do przetworstwa zywnosci, | Wysokowydajny, antykorozyjny i smarujacy olej w sprayu, pracujgcy nawet w bardzo ciezkich
(H1) instalacje butelkowania, | warunkach, zawiera teflon i dodatki antystatyczne przeciwko pytom i brudowi, odpowiedni do

przemyst farmaceutyczny

tancuchoéw, krzywek i prowadnic (-5°C do +120°C, najlepiej do +60°C).

Powyzsze informacje zostaly zebrane zgodnie z nasza najlepszg wiedzg, aby pomodc i doradzi¢ w wyborze odpowiedniego
produktu spetniajgcego Panstwa wymagania. Jednakze biorac pod uwage ogromng liczbe réznych zastosowan preparatéw, nie
mozemy wzig¢ odpowiedzialnosci za niewtasciwe uzycie.
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