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przemystu piekarniczego i
producentéw makaronéw
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Czesciowo syntetyczny olej w sprayu o doskonatych witasnosciach adhezyjnych, mocno przylegajacy do
wszelkich elementéw i potgczen, zapewniajgc doskonate smarowanie. Film smarny chroni przed korozjg i
FLC 3010 zapewnia bardzo dobrg ochrone przed zuzyciem. Przyktady zastosowania: fancuchy dociskowe,
transportowe i nosne, zigczki, przeguby, zawiasy, wrzeciona, tozyska, prowadnice $lizgowe.
Wykorzystywany w maszynach pakujgcych i w zwijarkach.

Spray olejowy na bazie oleju syntetycznego LFC 9220 (ISO VG 220). Spray dostaje sie w waskie
przestrzenie i szczeliny zapewniajgc doskonate smarowanie i nawilzanie wszystkich miejsc, do ktérych
zostat  zaaplikowany. Unikalny antykorozyjny film smarny gwarantuje znakomitg ochrone
przeciwzuzyciowg. Pozostawia grubszy film smarny niz FLC 3010. Przyklady zastosowania: tancuchy
zebate, przeguby, zawiasy, prowadnice, waly chwytakdw maszyn drukarskich, tozyska slizgowe i toczne.
Wykorzystywany w maszynach pakujgcych i w zwijarkach.

FLC 9010

Srodek silikonowy o $redniej lepkosci (ok. 350 mm?Zs przy 25°C) utatwiajgcy poslizg opakowan
kartonowych i innych w systemach pakujgcych. Przezroczysta, fizjologicznie nieszkodliwa, bezzapachowa
warstwa smarujgca chroni i konserwuje powierzchnie. Produkt jest stosowany gtéwnie w przemysle
spozywczym lub w drukarniach przy produkcji materiatéw opakowaniowych do zywnosci. Przeznaczony
szczegolnie do folii plastikowej i tworzyw sztucznych (np. przenosnikow), a takze do gumy (np. rolek),
papieru i powierzchni metalowych. Oprocz substancji czynnej spray zawiera lekkie weglowodory i butan.

FLC 745

Bardzo skuteczny srodek odrdzewiajacy (rowniez w sprayu) do Srub,

FLC 1040 armatury i czesci maszyn. UWAGA: Produkt nie posiada certyfikatu NSF H1.

Ptyn zapewniajgcy smarowanie i ochrone antykorozyjng tancuchoéw transportowych w zakresie $rednich

MBF 370 temperatur. W niewielkim stopniu absorbuje kurz.

Czesciowo syntetyczny olej z certyfikatem USDA H1 (dopuszczajacy do kontaktu z zywnoscig) z dobrymi
LFC 3015 dodatkami antykorozyjnymi, o dlugim okresie pracy i dobrych wtasnosciach myjacych. Przeznaczony do
stosowania w urzgdzeniach pneumatycznych.

Czesciowo syntetyczny olej z certyfikatem USDA H1 (dopuszczajgcy do kontaktu z zywnoscig)
LFC 3068 wykorzystywany jako olej obiegowy i do smarowania tancuchéw. Posiada szczegdlne wiasnosci
przeciwzuzyciowe i antykorozyjne.

Olej przektadniowy do wysokoobcigzonych przektadni $limakowych. UWAGA: nie posiadaja certyfikatu

::Eg 12(258 NSF H1. W przypadku konieczno$ci zastosowania fizjologicznie nieszkodliwego produktu smarnego, jako
oleje przekfadniowe z certyfikatem USDA H1 rekomendowane sg oleje ELKALUB LFC serii 9000.
GLS 367/N2 Smar do tozysk tocznych oraz slizgowych, wolno i $rednio obrotowych. Mocno przyczepny i odporny na

wplywy srodowiska zewnetrznego.

GLS 367/N00 | Smar przektadniowy do przekfadni planetarnych w ugniatarkach i urzgdzeniach mieszajgcych. W
GLS 367/N000 | niewielkim stopniu penetrujgcy uszczelnienia filcowe.

Smar o bardzo dobrych wtasciwosciach ochrony przed zuzyciem i korozjg. Zostat opracowany do
stosowania w fozyskach tocznych i slizgowych, szczegdlnie w przypadku stale zmieniajgcych sie
GLS 964/N2 kierunkoéw ruchu. Posiadanie przez smar wtasnosci tiksotropowych pozwala na wytworzenie mocniejszego
kotnierza smarowego po zewnetrznej stronie fozysk. Dzieki temu zmniejsza sie wydzielanie smaru i
przenikanie do niego obcych czgstek. Wykorzystywany do wyciagdéw i wentylatoréw.

Smar wysokotemperaturowy do pracy w statej temp. do 180°C stosowany
GLS 795/N2 np. w urzadzeniach do wypieku wafli. Smar dobrze pracuje w $rednio obcigzonych tozyskach. UWAGA:
Produkt nie posiada certyfikatu NSF H1.

Smar wysokotemperaturowy, pracujgcy do 250°C (krétkookresowo do 300°C) do smarowania tozysk
piecowych, zawiasOw piecow i osi wbdzkéw piecowych. Jedno smarowanie osi wézkéw wystarczy na 24
GLS 595/N2 | tygodnie. W piecach do wypieku wafli firmy HAAS zainstalowane jest tozysko, ktére pracuje w statej temp.
ok. 170°C. Podczas testu pracowato przez 22.000 h bez dosmarowywania. GLS 595/N2 i N3 nie sg
mieszalne z innymi smarami. Smar powinien by¢ naktadany na metalicznie czyste powierzchnie.

Smar o dtugiej zywotno$ci do zastosowania w systemach wentylacyjnych i w silnikach elektrycznych nawet

GLS 75/N2 pod duzym obcigzeniem. UWAGA: Produkt nie posiada certyfikatu NSF H1.
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