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Srodki smarne

T Olej S Olejw | Smarw Temperatury pracy (°C) Zdolno_s’é Duza B Odpcr)‘;nos'é Certyfikat
sprayu | sprayu (krétkookresowo °C) petzania | przyczepnosé ciénienie NSF
FLC 8 X -20 120 X X
o~
FLC 8 H1 X -20 120 X X (H)
e
FLC 95 X -30 150 (220)
P—
FLC 367 XP -20 130 (180) X ( H )
—
FLC 675 R+S X X X (H)
b
FLC 804 X -20 120 X X
FLC 1010/1012 X X -20 120 X X
FLC 1014 X -20 120 X
FLC 1070 X X -10 120 X
S
FLC 3010 X 20 120 X (H)
FLC 4010 X X 35 | 180 (200) X X (H)
e |
o~
FLC 9010 X 35 160 X (H)
b
LAS X -5 80 X X
S—
LA 8 H1 X 10 80 (100) X X (|-|)
R
LFC 1000-Seria X A5 120 X
LFC 1000 H-Seria | X 15 120 X X
—
LFC 34000-Seria | X 15 120 (H)
g
LFC 4000-Seria X 35 140
P
LFC 9000-Seria X 35 150 (170) ( H )
—~
MBF 360 X 10 120 X (H)
|
o,
MBF 370 X X 10 120 X (H)
GLS 381/N000 X -20 120 (150) X ( H )
b
VP 886 X -20 80 (130)
o
VP 889 X -15 130 (150) ( H )
e
&
S
Indeks P: Produkt dostepny réwniez w przyjaznej dla srodowiska i wygodnej do transportu butelce z rozpylaczem. E
w
S
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Informacje o produktach

Oznaczenie Zastosowanie i wlasciwosci
FLC 8 Bardzo przyczepny i odporny na ci$nienie smar z dobrg ochrong przed korozjg. Wysoce polecany do tancuchéw od
okoto 5/8 ”. FLC 8 ma dziatanie redukujace hatas.
FLC 8 H1 Spray o zblizonych wtasciwosciach i zblizonej wydajnosci do FLC 8, dodatkowo posiada atest H1.
FLC 95 Syntetyczny smar w sprayu stosowany gtéwnie do smarowania tancuchéw w tunelach obkurczajgcych i suszacych. FLC
95 ma dobrg odpornos$¢ na promieniowanie UV.
Smar w sprayu stosowany przede wszystkim w mokrym obszarze przemystu spozywczego. Ma wysoka odpornosé na
FLC 367 . . o
wode, kwasy i zasady (w zakresie pH 2-11 do 50°C).
Specjalny $rodek czyszczacy pozostawiajgcy bardzo cienki film smarny. Zapewnia to ochrong przed zuzyciem do czasu
ELC 675 R+S ponownego smarowania. W przypadku lekko obcigzonych tancuchéw, ktdre powinny pracowaé niemalze "na sucho”,
bardzo cienki film smarny jest czesto wystarczajgcy jako smarowanie kofhcowe (np. tafncuchy transportowe
podzespotow elektronicznych).
Szybkoschnacy, odporny na kapanie, przywieranie i wirowanie (aplikacje jezdne, aplikacje napowietrzne) olej w sprayu,
FLC 804 zblizony do FLC 8 oraz FLC 8 H1. Oprocz tancuchow nadaje sie rowniez bardzo dobrze do przegubdw, zawiasow i

krzywek.

FLC 1010/1012

Olej w sprayu wyjatkowo odporny na petzanie, doskonale sprawdzajgcy sie w systemach i maszynach narazonych na
zapylenia. Wysoka addytywno$¢ umozliwia wydtuzenie okreséw pomiedzy kolejnymi smarowaniami, a cienka warstwa
smarna zapobiega zwigkszonemu wchtanianiu brudu. FLC 1010/1012 sprawdza sig¢ przede wszystkim w branzy
poligraficznej i meblarskie;.

Spray na bazie koncentratu LA1, ulepszony dodatkiem PTFE znacznie redukuje opory tarcia. Posiada wysokg

FLC 1014 stabilnos$¢ przeciwstarzeniows, jest chemicznie neutralny, rozpuszcza kurz i brud. Nie tworzy zwigzkéw zywicznych i
zapewnia znakomite wtasciwosci antykorozyjne.
FLC 1070 powstat na bazie koncentratu LA 7 ISO VG 320. Dzigki wysokiej lepkosci spray jest odpowiedni do tancuchéw
FLC 1070 : "
napedowych i transportowych 1/2".
FLC 3010 Ten spray olejowy o doskonatych wiasciwosciach pefzania jest stosowany gtéwnie do smarowania tancuchéw do 1/2" w
suchych obszarach przemystu spozywczego i farmaceutycznego.
Olej w sprayu chronigcy przed zuzyciem i korozjg. Jest stosowany w aplikacjach wysokotemperaturowych. (np.
FLC 4010 zamrazanie roslin na pokarm lub tunele kurczliwe). Dobrze nadaje sie na zewnatrz odpowiedni. Odpornos¢ FLC 4010
na promieniowanie UV i wirowanie jest dobra.
Syntetyczny olej w sprayu jest stosowany przede wszystkim w przemysle spozywczym jako uniwersalny spray w
FLC 9010 o
temperaturach od 100 °C.
LA 8 LA 8 to olej smarowy o bardzo wysokiej lepkosci do ciezkich tancuchéw, gtéwnie w sektorze transportu. Przyczepny i
odporny na wirowanie produkt, ktéry mimo duzej lepkosci dobrze wnika w potgczenia faricuchowe.
LA 8 H1 LA 8 H1 ma podobne wiasciwosci jak LA 8 i jest przeznaczony do stosowania w sektorze spozywczym. Ochrona przed

zuzyciem jest nieco wyzsza niz w przypadku LA 8.

LFC 1000-Seria

Ze wzgledu na wysoka ochrone przed zuzyciem olejéw CLP LFC 1068, LFC 1100, LFC 1150, LFC 1220 i LFC 1320, sg
one czesto stosowane w miejscach, w ktérych tafncuchy nie powinny mie¢ lepkiej warstwy.

LFC 1000 H-Seria

Adhezyjne oleje LFC 1068H, LFC 1100H, LFC 1150H, LFC 1220H, LFC 1320H i LFC 1460H s3 to klasyczne oleje do
smarowania tancuchéw o wysokiej ochronie przed zuzyciem i korozja.

LFC 34000-Seria

Dzieki specjalnym dodatkom te oleje H1 zapewniajg doskonata ochrone przed zuzyciem nawet w niskich
temperaturach.

LFC 4000-Seria

Szczegolnie oleje LFC 4032 i LFC 4046 s stosowane w sektorze chtodniczym do przechowywania produktéw
spozywczych.

LFC 9000-Seria

Zaleca sie stosowanie olejow syntetycznych LFC 9220, LFC 9320 i LFC 9460 w zakresie wysokich temperatur (np. w
piecach suszarniczych). LFC 9460 jest stosowany jako olej H1 do wiekszych tarncuchéw transportowych, réwniez w
warunkach UV.

Srodek antykorozyjny MBF 360 posiada dobre wtasciwosci smarujgce. Stosuje sie go gtéwnie do smarowania

MBF 360 tancuchow do 1/2" pracujgcych w wilgotnym $rodowisku, gdzie wymagana jest dobra ochrona antykorozyjna.

MBF 370 MBF 370 pod wzgledem podstawowych wtasciwosci jest podobny do MBF 360. Pozostawia jednak grubszy film smarny
i stanowi lepszg ochrone antykorozyjng. Jest stosowany do tancuchéw w rozmiarze do ok. 1".

GLS 381/N000 Woysoce przyczepny smar plynny stosowany przede wszystkim w sektorze spozywczym.

VP 886 Smar ten jest stosowany w miejscach, gdzie wystepuje zaréwno zwiekszone promieniowanie UV, jak i mgietka farby lub
lakieru.
Smar z certyfikatem H1, zostat opracowany specjalnie do tancuchéw sterylizatoréw, w ktérych smarowanie odbywa sie

VP 889 przez otwory w sworzniu fancucha. Dobrze przylegajgcy smar zapewnia dobrg ochrone przed korozja, a takze jest

wystarczajgco odporny w srodowisku gorgcej pary.
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Dobér srodkéw smarnych do smarowania tancuchéw

Srodek smarny i jego wiasciwoéci majg istotny wplyw na zuzycie, sprawno$¢ mechaniczng,
nagrzewanie sie tancucha, poziom hatasu oraz jego ochrone przed korozjg. Odpowiednio dobrany
srodek smarny powinien zapewnia¢ wysoki poziom ochrony przed zuzyciem oraz posiada¢ doskonate
wiasciwosci pefzania.

Kiedy zaleca sie smarowanie olejem, a kiedy smarem?

Oleje majg znacznie lepsze witasciwosci petzania niz smary. Duzo lepiej tez przenikajg do wnetrza
ogniw tancuchdéw. Jednak pod wptywem obcigzenia oleje sg szybciej wypierane niz smary. Ze
wzgledu na fatwg aplikacje sg preferowane do ciggtego smarowania. Smary zaleca sie stosowaé w
aplikacjach narazonych na zapylenia oraz przy duzym zawilgoceniu, a takze w wysokich
temperaturach. Sa réwniez preferowane do wstepnego smarowania fabrycznego ze wzgledu na dtuga
zywotnosé oraz dobrg ochrone przed wnikaniem brudu. Oleje natluszczane znajdujg sie pomiedzy
smarami a typowymi olejami ze wzgledu na wtasciwosci ochrony przed korozjg, odpornosci na sity
odsrodkowe oraz stosunkowo dtugiej zywotnosci.

Jak nalezy smarowac¢ tancuchy w zapylonym srodowisku?

Czeste smarowanie grozi przedostaniem sie brudu do potgczen. Na przeguby czyszczonego fancucha
najlepiej naktada¢ olej (ISO VG 46 lub 68) o bardzo wysokim stopniu ochrony przed zuzyciem.
Stosunkowo cienka warstwa pochtania mato pytu, a wysoki poziom ochrony przed zuzyciem wydtuza
cykl dosmarowywania. Niewielki dodatek PTFE (Teflon®) w oleju zatrzymujemate czasteczki kurzu
dzieki dziataniu antystatycznemu.

Uwaga: Oleje o duzej zawartosci PTFE nie uzyskaly dobrych wynikow testow od producenta
tancuchéw. Chociaz PTFE ma dobre wiasciwosci slizgowe, jako ciato state utrudnia wnikanie oleju.

Jaka lepkosé oleju wybrac¢?
Wybor lepkosci oleju zalezy przede wszystkim od temperatury pracy, predkosci poruszania sie
tancucha, obcigzenia i rozmiaru farncucha. Jako wskazéwke mozna podac¢ nastepujgce zalecenia:

Temperatura pracy od -20°C do 0°C od 0°C do +25°C od +25°C do +45°C od +45°C do +65°C

Rozmiar lafcucha do5/8" | 3/4"-2" | do5/8" | 3/4"-2" | do5/8" | 3/4"-2" | do5/8" | 3/4"-2"
Zalecana lepkos¢ oleju (ISO VG)

L @ SR EETLG 32/46 46 /68 68 100 100 150 150

Wyzsza predkosé

Srednie obciazenie 46 68 68/100  100/150  100/150  150/220  150/220  220/320

Srednia predkos¢

Duze obciaZenie 46168 68 /100 100 150 150 2207320 220 320/ 460

Niska predkosé

W temperaturach roboczych >80°C preferowane sg oleje syntetyczne o wyzszej lepkosci (>VG 220)
lub smary ptynne przystosowane do wysokich temperatur.

W jaki sposéb stosuje sie smary do tancuchéw?

Chociaz zwykle wymagane jest smarowanie obudowy przektadni, istnieje kilka opcji dla swobodnie
obracajgcych sie tancuchéw. Smarowanie reczne wykonuje sie po prostu za pomocg oliwiarki, pedzla
lub sprayu. Wadg tego smarowania jest czesto sporadyczne smarowanie z okresowym
niedostatecznym smarowaniem tancucha. Smarowanie sprayem moze by¢ korzystne. Spraye czesto
zawierajg rozpuszczalniki, ktére poprawiajg zdolno$¢ pelzania, szczegdlnie w przypadku
natryskiwania smaréw. Automatyczne smarowanie mozna przeprowadzi¢ za pomocag urzgdzenia
natryskowego, olejarki kroplowej, pomp interwatowych lub smarownicy dziatajgcej wzdtuz. llo$¢ smaru
mozna regulowac¢ stosunkowo dobrze. W ostatnich latach na rynku zadomowity sie mate pompy
automatyczne.
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