PROGRESYWNE SYSTEMY AUTOMATYCZNEGO SMAROWANIA ASSALUB

PROGRESYWNY DYSTRYBUTOR TYPU PFB DO SMARU | OLEJU

Rozdzielacz progresywny PFB rozdziela i rozprowadza okreslong ilos¢ sSrodka smarnego (oleju
lub smaru do NLGI 2) ktdry jest do niego dostarczany przez smarownice.

- Wytrzymata konstrukcja ze stali niklowanej lub kwasoodpornej

- Docierane ttoki bez uszczelek i sprezyn

- Niezawodne i doktadne dozowanie

- Opcjonalna kontrola funkcjonowania
Materiat: stal niklowana

Maksymalne cisnienie: 20 MPa (2900 psi)
Maks. liczba cykli na minute: 200
Roztadowanie na jeden wylot i cykl: 0,13 cm3
Maksymalna temperatura pracy: 160 °C
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Rozdzielacz progresywny PFB dzieli i rozprowadza objetos¢

fy P . podawanego do niego smaru i rozdziela go w réwnych
i/ el ilosciach do punktow smarowania. Rozdzielacz progresywny
=”=" \ = PFB, gdy jest uzywany jednoliniowym systemie smarowania,

umozliwia zasilanie w smar tylu punktow ile jest w nim
wylotow (mogg by¢ one podtgczone takze do nastepnych rozdzielaczy, tak, ze z jednej linii
smar bedzie dostarczany do kilkudziesieciu lub kilkuset punktdw smarnych). Kompletny
dystrybutor sktada sie z minimum trzech elementéw dozujgcych zintegrowanych w
monobloku z jednym wlotem srodka smarnego. Kazdy element dozujgcy posiada
hydraulicznie sterowany ttok, ktory dzieli i odprowadza podawany do niego srodek smarny.
Dozowana objetos$¢ wynosi 0,13 cm? / cykl dla kazdego z dwdch otwordw wylotowych
elementu dozujacego. Ttoki elementu dozujgcego dziatajg w kolejnosci progresywnej jeden
po drugim. Zaden ttok nie moze rozpoczaé suwu przed zakoriczeniem suwu poprzedniego



ttoka. Dystrybutor natychmiast przestaje dziatac, jesli ktorys z ttokow nie zakonczy suwu. Gdy
wszystkie ttoki dystrybutora wykonaty jeden ruch posuwisto-zwrotny, petny cykl zostat
zakonczony. Niezbedna do tego objetos¢ smaru nazywana jest objetoscig cyklu i zalezy od
wielkosci i liczby elementdw dozujacych. Kazdy element dozujgcy ma dwa wyloty, po jednym
z kazdej strony (rys. 1). Mozna je pofaczy¢ w jedna catos¢, wyjmujac korek w kanale
wylotowym (rys. 4) i jednoczesne zatkanie jednego z gniazd wyjsciowych (rys. 2). Uzyty wylot
bedzie woéwczas roztadowywat 2 x 0,13 cm?® = 0,26 cm?® na cykl. Dwa lub trzy sgsiednie wyloty
mozna réwniez potaczyc¢ ze sobg za pomoca zewnetrznej poprzeczki, aby zapewnic ilosé
smaru wymagang przez wieksze tozyska lub inne miejsca smarownicze. Monitorujac ttok
tylko jednego z elementdw dozujgcych, mozna monitorowac dziatanie catego uktadu
smarowania z progresywnym rozdzielaczem. Osigga sie to dzieki przetwornikowi
indukcyjnemu zainstalowanemu w miejscu korka cylindra elementu dozujacego. Przetwornik
zasygnalizuje kazdy petny cykl wykonany przez progresywny dystrybutor do jednostki
sterujgcej lub PLC.
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Wytacznik nadcisnieniowy

Uchwyt ptytki bezpieczenstwa jest potgczony z wytgcznikiem nadcisnieniowym. Ptytka
bezpieczenstwa peknie, jesli ciSnienie smaru przekroczy wartos¢ ptytki bezpieczenstwa.
Kotek wskaznikowy uruchomi nastepnie przetacznik elektryczny, sygnalizujgc awarie panelu
sterowania.
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Ptytki bezpieczeristwa 1 uchwyt do ptytek
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Indukcyjny czujnik cykli dozowania przez progresywny blok dystrybucyjny

Indukcyjny czujnik cykli dozowania przez progresywny blok dystrybucyjny jest wkrecony do
bloku dystrybucyjnego i przekazuje impuls do elementu sterujgcego oznaczajgcy wykonania
przez rozdzielacz jednego petnego cyklu dozowania srodka smarnego

Zatyczka pojedynczego wylotu z PFB (

O

Elementy mostkujgce 2
i 3 wyloty z bloku
progresywnego

Progresywne dystrybutory typu PFG i PFM do smaru i oleju

Progresywne dystrybutory dzielg i dystrybuujg smar w réwnych lub nieréwnych porcjach,
ktdre sg nastepnie doprowadzane do punktéw smarowania. W ten sposéb pojedyncza
smarownica moze aplikowaé smar do duzej ilo$ci punktow smarnych. Projekt i
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funkcjonowanie progresywnego dystrybutora pozwala na proste i niezawodne sterowanie
oraz monitorowanie pracy systemu smarowniczego i przepompowanego smaru.

Kompletny dystrybutor ma minimum trzy elementy dozujgce wraz z przytgczem wlotowe i
wylotowe. Kazdy element dozujgcy ma ttok sterowany hydraulicznie, ktéry wypycha

smar do niego podawany. Dozowana ilo$¢ smaru jest okreslona przez $rednice i skok ttoka.
Elementy dozujgce sg dostepne w szesciu réznych rozmiarach dla dwunastu réznych ilosci
dozowanego smaru i s3 podane w tabeli w ,,Danych technicznych”. Ttoki elementéw
dozujacych dziatajg w kolejnosci progresywnej, jeden po drugim, co oznacza, ze kazdy ttok
nie moze wykonac skoku, pdki poprzedni ttok sie zakoriczy swojego skoku. Jesli ktorys z
ttokow nie jest w stanie ukonczy¢ swojego skoku, dystrybutor natychmiast zatrzymuje sie i
przestaje dziatac. Kiedy wszystkie ttoki w dystrybutorze zrobig ruch posuwisto-zwrotny
oznacza to, ze dystrybutor wykonat petny cykl. llos¢ smaru (objetos¢ cyklu), ktéra musi byc
podawany do dystrybutora jest zalezne od ilosci i wielkos$ci elementéw dozujgcych, ktorg
okresla srednica i skok ttoka. Monitorowanie ruchu ttoka pojedynczego elementu dozujgcego
w dystrybutorze jest rownoznaczne z monitorowaniem catego systemu. Mikroprzetacznik lub
indukcyjny przetwornik wzbudzany przez ttok wysyta sygnat elektryczny do jednostki

sterujacej lub licznika dla kazdego zakonczonego cyklu.
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Rys. 1 Cisnienie pompy dziatajgce na koniec ttoka 4 wymusza nastepnie koncu 1
odprowadzania smaru przez wylot 1a. Gdy ttok % zakonczy suw, koniec 4 cylindra zostat
napetniony ustalong iloscig smaru i cisSnienie pompy nastepnie zaczyna dziata¢ na koniec
ttoka 5.

Rys. 2 Ttok 5/2 wykonuje wtedy swdj skok i objetos¢ smaru znajdujgca sie pod koricem ttoka
2 jest odprowadzany przez wylot 2a. Nastepnie ttok 6/3 rozpoczyna swéj skok i roztadowuje
ilos¢ smaru znajdujaca sie pod koricem ttoka 3 przez wylot 3a.

Wtedy ttoki bedg poruszaé sie w odwrotnym kierunku, zaczynajgc od ttoka 4/1. Petny cykl
jest zakonczony, gdy wszystkie ttoki wykonaty ruch w przdd i w tyt. Taka sekwencja jest
powtarzana w kolejnych cyklach.

Dane techniczne

Materiat: Stal ocynkowana

Cisnienie pracy: min. 1 MPa (145 psi), max. 20 MPa (2900 psi)
Max ilos¢ cykli: 200 na minute (dla oleju)



Dozowanie na cykl i wylot llos¢ wylotéw Oznaczenie
0.1cmd 2 1T
0.2cmd 1 1S
0.2cmd 2 2T
0.4 cm3 1 2S
0.3 cm? 2 3T
0.6 cm? 1 3S
0.4 cm3 2 a7
0.8 cm? 1 4S
0.5 cm? 2 5T
1.0cm? 1 5S
0.6 cm? 2 6T
1.2cm?3 1 6S

T element — 2 wyloty
S element — 1 wlot z mozliwoscig wyboru strony
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ELEMENT NUMBERS: 1 2 3
INLET M14x1.5 or ISO-G1/4
Rozmiary | Dtugos¢ L1 (mm) | Dtugos¢ L2 (mm) | Waga (kg) llos¢ wylotéw
PF-2 - PF-6 84 98 1,8 2-6
PF-7 - PF-8 104 118 2,2 7-8
PF-9-PF-10 124 138 2,5 9-10
PF-11-PF-12 144 158 2,9 11-12
PF-13- PF-14 164 178 3,1 13-14
PF-15 -PF-16 184 198 3,4 15-16
PF-17 - PF18 204 218 3,7 17 - 18

SYSTEM JEDNOLINIOWY DO SMARU
Jednoliniowy progresywny system smarowania smarem poprzez pneumatyczng pompe
smaru zainstalowang na fabrycznym opakowaniu.

Prosty, niezawodny i ekonomiczny system smarowania smarem, ktdry sktada sie z urzadzenia

pompujgcego, jednostki sterujgcej i rozdzielaczy progresywnych. Dzieki temu, ze smar jest

doprowadzany bezposrednio z beczki uzyskasz system wolny od zanieczyszczen.

Zalety:

- Bezpieczna operacja.

- Zamkniety system nie wymaga napetniania smarem. Zastosowano oryginalng beczke
producenta.

- Petne monitorowanie systemu

- Pneumatyczna pompa do smaru.




- Minimalne straty smaru.

Stacja Pompujaca

Zawiera:

pompa smaru o przetozeniu 1:65, pokrywa bebna, ptyta dociskowa, filtr smaru, wytgcznik
kranicowy niskiego poziomu, filtr/regulator powietrza, zawér redukujacy natezenie
przeptywu, zawory odcinajgce, weze i pistolet pneumatyczny.

Jednostka sterujgca CCL Alpha

Oparta na PLC jednostka sterujgca do systemoéw smarowania.

Funkcje:

Praca przerywana z ustalonymi przedziatami czasowymi.

Smarowanie tylko podczas pracy maszyny.

Monitoruje dziatanie i oprdznianie systemu.

Monitoruje i alarmuje nieprawidtowe dziatanie systemu i niski poziom smaru.

Progresywny dystrybutor smaru typu PFB

Progresywny dystrybutor rozdziela rowne ilosci smaru przez ttoki w bloku dystrybucyjnym do
kazdego punktu aplikacji.

Kazdy punkt otrzyma odpowiednig ilos¢ smaru. Dystrybutor wyposazony jest w przetwornik,
ktory z jest podtaczony do centrali i monitoruje dziatanie i wtgcza alarm w przypadku awarii.



Wszelkie dodatkowe informacje, rozmiary i dane techniczne mozna znalez¢ w katalogu:

»Systemy Progresywne Assalub — Progressive systems”




